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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren zum Einrichten der Einfarbung fur den Fortdruck in einer Rotationsdruckmaschine 

® Durch die Erfindung wird ein Verfahren zum Einrichten 
der Einfarbung in einer Rotationsdruckmaschine fur den 
Fortdruck geschaffen. Rotationsdruckmaschine 1 weist 
ein Farbwerk und ein Feuchtwerk auf. Die von einem 
Farbduktor iibertragene Farbmenge wird zonenweise 
uber Farbzonenmesser eingesteilt. Bei abgeschaltetem 
Feuchtwerk wird zunachst die Hochlaufkurve des Farb- 
werks bei einer vollfiachigen mittleren Flachendeckung 
justiert, so daB sich fur alle Druckgeschwindigkeiten eine 
gleichbleibende Farbdichte auf dem Bedruckstoff ergibt. 
Anschliefcend wird die Hochlaufkurve des Feuchtwerks 
eingesteilt wobei die Farbzonenmesser in verschiedenen 
Stellungen stehtn, die den Flachendeckungen eines ubli- 
cherweise mit Druckmaschine zu druckenden Drucksujets 
entsprechen. Die Justierung erfolgt derart, dafc die Farb- 
zonen mit mittlerer Flachendeckung fur alle Druckge- 
schwindigkeiten (V Bahn ) eine gleichbleibende Farbdichte 
auf dem Bedruckstoff liefern. Die Flachendeckungen in 
den nicht die mittleren Flachendeckungen aufweisenden 
Farbzonen werden bei verschiedenen Druckgeschwindig- 
keiten (V Bahn ) gemessen. Aus der Abweichung der ge- 
messenen Flachendeckung von der Soll-Flachendeckung 
wird ein Ma IS fur die Nachstellung der Farbzonenmesser 
gewonnen. Fur jede der Flachendeckungen werden Kenn- 
linien (34 bis 39) fur die von der Druckgeschwindigkeit 
(VBahn) abhangige Nachstellung der Farbzonenmesser 
gewonnen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Ein- 
richten der Einfarbung fur den Fortdruck bei einem Flach- 
druckverfahren in einer Rotauonsdruckmaschine mit einem 
Feuchtwerk und einem Farbwerk, in dem die von einem 
Farbduktor ubertragene Farbmenge uber Farbzonenmesser 
zonenweise einstellbar ist, nach dem Oberbegriff des Patent- 
anspruchs 1 . 

Aus der DE41 28 537 C2 ist ein Verfahren zur Einstel- 
lung der Farbversorgung wahrend der Andruckphase einer 
Druckmaschine bekannt. Bei diesem Verfahren wird wah- 
rend des Andrucks in einem ersten Schritt die Farbmengen- 
zufuhr so gesteuert, daB ein gegeniiber dem gewiinschten 
Fortdruckfarbprofil inverses, d. h. gegenphasiges, Farbprofil 
erzeugt wird; in einem zweiten Schritt wird dann die Farb- 
mengenzufuhr so gesteuert, daB sie dem gewiinschten Fort- 
druckfarbprofil entspricht. 

Aus der DE 196 15 156.2 ist ein wciteres Verfahren zur 
Einstellung der Farbdosiereinrichtungen wahrend der An- 
druckphase bekannt. Hierbei werden, um moglichst schnell 
das fur den Fortdruckzustand erwunschte Farbschichtprofil 
zu erreichen, die Farbzonenmesser wahrend eines Fullvor- 
ganges auf einen Fiilispalt eingestellt, der iiber der ganzen 
Breite des Farbduktors die gleiche Weite aufweist. Hier- 
durch wird schnell eine Grundsattigung des Farbwerks mit 
Druckfarbe erreicht. AnschlieBend werden die Farbzonen- 
messer kurzzeitig in eine Ubergangsstellung mit einer ge- 
geniiber der Einstellung fur das Fortdruckfarbprofil ausge- 
pragterer Abweichung von der endgultigen Fullspaltstellung 
gebracht, anschlieBend wird erst die fur das Fortdruckfarb- 
profil erforderliche Spaltweite eingestellt. 

Wahrend gemaB dem Stand der Technik darauf abgezielt 
wird, die Andruckphase moglichst zu verkiirzen, so daB we- 
nig Makulaturexemplare entstehen und schnell die fur den 
Fortdruck benotigte Flachendeckung der Druckexemplare 
erreicht wird, zielt die vorliegende Erfindung auf die Fort- 
druckphase selbsL 

Es ist die Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zum Ein- 
richten der Einfarbung fiir den Fortdruck der eingangs ge- 
nannten Art zu schaffen, bei dem fiir alle Druckgeschwin- 
digkeiten wahrend des Fortdrucks die gleiche erwunschte 
Einfarbung der Druckexemplare unabhangig von der Druck- 
geschwindigkeit erreicht wird. 

Diese Aufgabe wird, wie in Patentanspruch 1 angegeben, 
gelost. 

Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus den Unter- 
anspriichen. 

Es laBt sich feststellen, daB in Farbzonen mit einer gerin- 
geren als der mittleren Flachendeckung diese bei hoherer 
Druckgeschwindigkeit abnimmt. Es wird bei hoherer 
Druckgeschwindigkeit mehr Feuchtmittel aufgenommen, 
und dieses verdrangt die Druckfarbe. Um hier Abhilfe zu 
schaffen, mussen entsprechend in den Zonen mit einer nied- 
rigeren als der mittleren Flachendeckung die Farbzonen- 
stellmittel, d. h. die Farbzonenmesser oder die Farbzonen- 
schieber, weiter aufgestellt werden, wenn die Druckge- 
schwindigkeit erhoht wird. 

In Farbzonen, die eine hohere als die mittlere Rachendek- 
kung aufweisen, geschieht das Umgekehrte. Hier verdrangt 
die Druckfarbe das Feuchtmittel bei hoherer Druckge- 
schwindigkeit. starker als bei niedrigerer, so daB in diesen 
Farbzonen die Flachendeckung bei hoherer Druckgeschwin- 
digkeit zunimmt. Um diesen Effekt zu kompensieren, miis- 
sen also in diesen Farbzonen die Farbzonenmesser oder die 
Farbzonenschieber auf kleinere Spaltweiten eingestellt wer- 
den. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung ergibt sich, wenn ein 



2 

Sensor, beispielsweise ein photometrischer Sensor zur Abta- 
stung der Mantelflache des Formzylinders im Bereich der 
Druckform oder auf dem Druckbild vorgesehen ist, der die 
Flachendeckung miBt. Durch einen Vergleich mit den jewei- 
5 ligen Soll-Flachendeckungen lassen sich dann Stell- oder 
RegelgroBen gewinnen, um die Spaltweite der Farbzone zu 
verandern. Vorteilhaft lassen sich auch die Bilddaten fur die 
Erstellung der Druckform aus dem Rasterbild-Prozessor 
verwenden, um die Soll-Rachendeckung je Farbzone zu er- 
10 mitteln. 

Ebenso ist es die Aufgabe der Erfindung, Verfahren fur 
den Fortdruck zu schaffen, die auf dem gemaB Patentan- 
spruch 1 angegebenen Verfahren zum Einrichten der Einfar- 
bung fur den Fortdruck basieren. 

15 Derartige Verfahren werden, wie in den Patentanspriichen 
4 und 5 angegeben, geschaffen. 

Vorteilhaft ist es, wenn, wie in Patentanspruch 4 angege- 
ben, die Kennlinien fur die Spaltweiten der Farbzonenmes- 
ser in den von der mittleren Flachendeckung abweichenden 

20 Farbzonen in einer Steuerung der Druckmaschine, beispiels- 
weise im Leitstandsrechner oder einem besonderen, dem 
Farbwerk zugeordneten Rechner abgelegt sind, der automa- 
tisch je Farbzone entsprechend der Soll-Flachendeckung in 
dieser Farbzone gemaB dem zu druckenden Sujet in Abhan- 

25 gigkeit von der Druckgeschwindigkeit die Spaltweite zwi- 
schen dem Farbzonenmesser und dem Farbduktor derart an- 
dert, daB dieselbe Flachendeckung unabhangig von der 
Druckgeschwindigkeit erhalten bleibt. 

GemaB Patentanspruch 5 stehen dem Bediener Kennli- 

30 men zur Verfugung, um die Farbzonenspalte entsprechend 
der Druckgeschwindigkeit nachzustellen, wodurch er das 
Verhalten der Druckmaschine kompensieren kann. 

Nachstehend wird die Erfindung in einem Ausfuhrungs- 
beispiel anhand der Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen: 

35 Fig. 1 ein Druckwerk fur eine Rollenrotationsdruckma- 
schine mit einem Farbwerk und einem Feuchtwerk, 

Fig. 2 die Hochlaufkurve eines Farbduktors als Funktion 
der Bahngeschwindigkeit, 

Fig. 3 Hochlaufkurven des Feuchtduktors als Funktion 

40 der Bahngeschwindigkeit, 

Fig. 4 Kennlinien fiir die Offnung der Farbzonenmesser 
bei verschiedenen Flachendeckungen der Druckfarbe als 
Funktion der Bahngeschwindigkeit und 
Fig. 5 ein Schema nebeneinanderliegender Farbzonen. 

45 Das erfindungsgemaBe Verfahren wird entweder auf eine 
Bogen- oder auf eine Rollenrotationsdruckmaschine ange- 
wendet. Vorzugsweise eignet es sich fur eine Rollenrotati- 
onsdruckmaschine 1 (Fig. 1) weil diese wahrend der Fort- 
druckphase einen groBeren Geschwindigkeitsbereich durch- 

50 lauft als eine Bogenrotationsdruckmaschine und folglich das 
Phanomen der geschwindigkeitsabhangigen Flachendek- 
kung hauptsachlich bei einer Rollenrotationsdruckmaschine 
auftritt. Die Rollenrotationsdruckmaschine 1, nachstehend 
als Druckmaschine 1 bezeichnet, dient zum Bedrucken einer 

55 Bedruckstoffbahn 2. Die Druckmaschine 1 weist beispiels- 
weise eine Mehrzahl von Druckwerken auf, von denen je- 
doch in Fig. 1 nur ein Druckwerk 4 dargestellt ist. Das 
Druckwerk 4 weist einen Formzylinder 6 auf, der auf seiner 
Mantelflache eine oder mehrere Druckformen tragi. Der 

60 Formzylinder 6 wird iiber ein Farbwerk 7 und ein Feucht- 
werk 8 mit Druckfarbe bzw. mit Feuchtmittel beaufschlagt. 
Das Farbwerk 7 weist einen mit Druckfarbe gefullten Farb- 
kasten 9 und einen sich in diesem drehenden Farbduktor 10 
auf. An den Farbduktor 10 sind entsprechend einer Vielzahl 

65 von Farbzonen Farbzonenmesser 3 oder Farbzonenschieber 
angestellt. Von dem Farbduktor 10 wird die Druckfarbe iiber 
cine Hcberwalze 11 auf eine Farbwerkswalze 12 ubertragcn. 
Uber Farbubertragwalzen 13, 14, 15, 1(5, 17 und 18 wird die 
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Druckfarbe von der Farbwerkswalze 12 auf Farbauftragwal- 
zen 19, 20, 21 und 22 ubertragen. Von den Farbauftragwal- 
zen 19 bis 22 wird die Druckfarbe auf die Man telfl ache des 
Formzylinders 6 aufgebracht. A us dem Feuchtwerk 8, das 
einen Feuchtmittelkasten 23, einen Feuchtduktor 24 und ei- 5 
nen Feuchtreiber 25 aufweist, wird Feuchtmittel auf die 
Farbauftragwalze 19 ubertragen und somit in den Farbwal- 
zenzug des Farbwerks 7 eingebracht. Dabei fungiert die 
Farbauftragwalze 19 gleichzeitig auch als Fcuchtauftrag- 
walze. 10 

Sowohl der Farbduktor 10 als auch der Feuchtduktor 24 
haben eine druckgeschwindigkeitsabhangige Hochlauf- 
rampe, die jeweils die Fordermenge fiir die Druckfarbe bzw. 
fiir das Feuchtmittel iiber die Maschinenbreite der Druck- 
maschine 1 gleichermaBen verandert. Um die Druckma- 15 
schine 1 erstmalig fiir den Fortdruck einzurichten, wird fol- 
gendermafien vorgegangen: zunachst werden samtliche 
Farbzonenmesser 3 auf eine Spaltweite eingestellt, die einer 
mittleren Rachendeckung entsprechen soli. Eine mittlcre 
Rachendeckung ist beispielsweise eine Flachendeckung 20 
von 40% der maximalen Flachendeckung (vgl. Farbzone 31 
in Fig. 5). Die mittlere Rachendeckung konnte jedoch auch 
bei 35% oder etwa bei 45 % eingestellt werden. Anschlie- 
Bend wird, wahrend das Feuchtwerk 8 abgestellt ist, die 
Druckmaschine von 0 bis auf eine maxirnale Druckge- 25 
schwindigkeit beschleunigt. GemaB der Ausbildung der 
Druckmaschine 1 ist beispielsweise der Feuchtreiber 25 von 
der Farbauftragwalze 19 abgestellt. Wahrend des Hochfah- 
rens der Druckmaschine 1 wird bei bestimmten Bahnge- 
schwindigkeiten v t , v 2 , v 3 . . . (Fig. 2) die der Bediener be- 30 
liebig vorgibt, die Geschwindigkeit des Farbduktors 10 der- 
art angepaBt, daB auf dem Druckexemplar unabhangig von 
der Bahngeschwindigkeit v Ba hn die gewiinschte Rachendek- 
kung von beispielsweise 40% auftritt. Es zeigt sich, daB im 
Regelfall die fur den Farbduktor 10 erforderliche Geschwin- 35 
digkeit vp proportional zur Bahngeschwindigkeit v Ba h n an- 
steigen muB, damit stets dieselbe Rachendeckung von bei- 
spielsweise 40% auftritt. Fiir den Fall, daB der Farbduktor 
10 einen eigenen Antrieb aufweist, wird dieser entsprechend 
der in Fig. 2 dargestellten Hochlaufkurve in Form einer Ge- 40 
raden angetrieben. Wenn der Farbduktor 10 keinen eigenen 
Antrieb aufweist, laBt sich eine Anpassung der Farbzufiih- 
rung an die Bahngeschwindigkeit v Ba h n dadurch erreichen, 
daB die Anlagedauer der Heberwalze 11 an dem Farbduktors 
10 proportional zur Bahngeschwindigkeit VBahn verlangert 45 
wird. Auch diese Regelung laBt sich fest vorgeben. Wenn 
anstelle der Heberwalze 11 eine Filmwalze vorhanden ist, 
hat der Farbduktor 10 stets einen eigenen Antrieb. 

AnschlieBend wird, wahrend die Druckmaschine 1 ein 
zweites Mai hochgefahren wird, das Feuchtwerk 8 zuge- 50 
schaltet, indem der Feuchtreiber 25 an die Farbauftragwalze 
19 angestellt wird. In diesem Fall werden die Farbzonen- 
messer 3 auf verschiedene Spaltweiten eingestellt, entspre- 
chend einem iiblicherweise von der Druckmaschine 1 zu 
druckenden Drucksujet. Einige der Farbzonen ergeben wie- 55 
der eine mitdere Rachendeckung von beispielsweise 40% 
(Farbzonen 31), wobei als mittlere Rachendeckung dieselbe 
gewahlt wird, wie sie auch beim ersten Hochfahren ohne das 
Feuchtwerk 8 ausgewahlt worden war. Diese Farbzonen 31 
liefern auch die Ausgangsbasis fur die Anpassung der 60 
Feuchtmittelmenge entsprechend der Bahngeschwindigkeit 
VBahn (Fig. 3), um zu erreichen, daB die der mittleren Ra- 
chendeckung entsprechenden Farbzonen 31 auch bei Feuch- 
tung unabhangig von der Druckgeschwindigkeit v Bahn stets 
mit derselben Druckfarbmenge und derselben Feuchtmittel- 65 
menge versorgt werden. Fiir das Feuchtwerk 8, d. h. insbe- 
sondcre den ublichcrwcise mit einem eigenen Antrieb vcrsc- 
henen Feuchtduktor 24, ergibt sich dadurch eine Hochlauf- 



kurve 26 fiir die Feuchtduktor-Geschwindigkeit v w . Kun- 
denspeziflsch ist es auch moglich, eine andere, ahnlich ver- 
laufende Hochlaufkurve 27, 28 oder 29 fiir die Feuchtduk- 
tor-Geschwindigkeit v w als Funktion der Bahngeschwindig- 
keit v B ahn vorzugeben. Die Feuchtmittelmenge wird stets so 
dosiert, daB die Schmiergrenze gerade noch nicht erreicht 
wird. Auch die Feuchtduktor-Geschwindigkeit v w wird ab- 
gespeichert und kiinftig bei jedem DruckprozeB wahrend 
des Fortdrucks angewendet. Wahrend dieses Justiervor- 
gangs werden vorzugsweise stets funf nebeneinanderlie- 
gende Farbzonen 30, 31, 32, 33 (Fig. 5) mit derselben Ra- 
chendeckung eingestellt. Beispielsweise werden funf Farb- 
zonen 30 mit einer 100%-Rachendeckung, daneben funf 
Farbzonen 31 mit einer 40%-Flachendeckung, neben diesen 
funf Farbzonen 32 mit einer 5%-Rachendeckung und neben 
diesen funf Farbzonen 33 mit einer 80%-Flachendeckung 
eingestellt. Die Hochlaufkurve fur den Feuchtduktor 24 
wird vorzugsweise eingestellt, indem zunachst bei einer von 
dem Druckmaschinenhersteller vorgegebencn Einrichte- 
drehzahl von beispielsweise 15000 Zylinderumdrehungen/h 
die Feuchtmittelzufuhr auf die Dichte der mittleren Farb- 
zone in jedem der fiinf Farbzonen 30, 31, 32, 33 breiten Be- 
reiche gleicher Flachendeckung eingestellt wird. Anschlie- 
Bend wird die Druckmaschine auf hohere Geschwindigkei- 
ten von beispielsweise 25000, 35000 und schlieBlich 42500 
Zylinderumdrehungen/h eingestellt. Die Stellung der Farb- 
zonenmesser 3 in den einer mittleren Rachendeckung von 
beispielsweise 40% entsprechenden Farbzonen 31 wird jetzt 
nicht mehr geandert. Vielmehr wird stets die Feuchtwerks- 
drehzahl so angepaBt, daB die 40%-Rachendeckung bei al- 
ien Bahngeschwindigkeiten v Ba h n erhalten bleibt. Bei kon- 
stanter Feuchtwerkdrehzahl vw werden dann die Farbspalte 
in denjenigen Farbzonen 30, 32, 33 verandert, die eine von 
der 40%-Flachendeckung, d. h. einer mittleren Rachendek- 
kung, abweichende Rachendeckung aufweisen. Anstelle ei- 
ner 40%-Rachendeckung wird sehr haufig auch eine niedri- 
gere Rachendeckung von beispielsweise 30% als mittlere 
Rachendeckung angenommen. Dies hangt davon ab, welche 
mittlere Flachendeckung bei den mit der jeweiligen Druck- 
maschine zu druckenden Druckauftragen im Mittel zu er- 
warten ist. Die Offnung der Farbzonenmesser 3 in den Farb- 
zonen 30, 32 und 33 wird derart einjustiert, daB die ge- 
wiinschte Rachendeckung auf dem Druckprodukt fur die je- 
weilige Geschwindigkeit fur die Druckmaschine erreicht 
wird. Beispielsweise werden diese Einstellungen fur die 
Farbzonen 30, 32 und 33 bei Drehgeschwindigkeiten von 
25000, 35000 und 42500 ZyUnderumdrehungen/h durchge- 
fuhrt. Diese Umdrehungszahlen entsprechen beispielsweise 
den in Fig. 4 dargestellten Geschwindigkeiten v 4 , v 5 , V6 der 
Bedruckstoffbahn v Bahn . Dabei zeigt sich, daB fur die Farb- 
zonen 32, also diejenigen Farbzonen, deren Rachendeckung 
niedriger als die mittlere Rachendeckung ist, die Spaltweite 
der Farbzonenmesser 3 proportional zur Bahngeschwindig- 
keit v Ba hn vergroBert werden muB, weil in diesen Farbzonen 
die Tendenz besteht, daB das Feuchtmittel mit steigender 
Bahngeschwindigkeit v BahQ die Druckfarbe verdrangt. 

In den Farbzonen 30 und 33, d. h. den Farbzonen mit ei- 
ner Rachendeckung, die hoher ist als die mittlere Flachen- 
deckung, zeichnet sich die umgekehrte Tendenz ab: die 
Druckfarbe verdrangt das Feuchtmittel starker, je hoher die 
Bahngeschwindigkeit v Bahn wird. Daraus folgt, daB mit stei- 
gender Bahngeschwindigkeit v Bahn die Spaltweiten der 
Farbzonenmesser 3 verkleinert werden miissen, Je nach Ra- 
chendeckung der Farbzonen 30 bis 33 ergeben sich somit 
Kennlinien 34 bis 39, wie sie anhand einiger Rachendek- 
kungen in Fig. 4 dargestellt ist. Voraussetzung fur die Ge- 
winnung der Kennlinien 34 bis 39 ist, daB die Feuchtwcrk- 
Hochlaufkurve 26 bei einer fest vorgegebenen mitderen Ra- 
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chendeckung beispielsweise der Rachendeckung von 40% 
in den Farbzonen 31 flir alle Druckgeschwindigkeiten bei- 
behalten wird. Die Feuchtwerks-Hochlaufkurve 26, 27, 28 
oder 29 wind entwedcr im Leitstandsrechner oder in einem 
dem Feuchtwerk zugeordneten Rechner abgelegt, der auf- 5 
grund der jeweiligen Kurve 26, 27, 28 oder 29 die Drehge- 
schwindigkeit des einzeln angelriebenen Feuchtduktors 24 
in Abhangigkeit von der Bahngeschwindigkeit VBatm °der 
der zugehorigen Umdrehungsgeschwindigkeit des Formzy- 
linders 6 oder des Ubertragungszylinders 26 steuert. 10 

Die Kennlinien 34 bis 39 lassen sich in einer Steuerein- 
richtung der Druckmaschine, beispielsweise in dem Leit- 
standsrechner 40 (Fig. 1) ablegen, so daB dieser auftragsbe- 
zogen uber eine Steuerleitung 41 fur das Farbwerk 7 sowie 
jedes andere Farbwerk in der Druckmaschine selbstandig 15 
die Farbzonenmesser 3 je Farbzone einstellt, wobei die 
Farbzonen 31 mittlerer Farbdeckung als Basis fur die Fla- 
chendeckungssteuerung verwendet werden. Mit dieser Ein- 
stellung lassen sich die geringst moglichen Farbdichteab- 
weichungen bei einer Anderung der Druckgeschwindigkeit 20 
erwarten. 

Alternativ ist es auch moglich, daB der Bediener auftrags- 
bezogen fur das Farbwerk 7 sowie jedes andere Farbwerk 
eine Farbzone mittlerer Flachendeckung, die beispielsweise 
auch von einer 40%-Rachendeckung abweicht, als Basis fur 25 
die Rachendeckungssteuerung vorgibt. Wenn nur ein einzi- 
ges Kennlinienfeld wie das Kennlinien feld 34-39 gemaB 
Fig. 4 vorhanden ist, nimmt der Bediener damit bewuBt eine 
Abweichung der Stellung der Farbzonenmesser 3 bei ver- 
schiedenen Geschwindigkeiten von der des Kennlinienfel- 30 
des 34 in Kauf. Denkbar ist jedoch auch, daB eine Mehrzahl 
von Kennlinienfeldern in dem Leitstandsrechner 35 abge- 
legt sind, wobei beispielsweise von einer mittteren Flachen- 
deckung von 20%, 25%, 30% oder 35% ausgegangen wird 
und die anderen Flachendeckungen entsprechend den oben 35 
angegebenen Verfahren fur verschiedene Bahngeschwindig- 
keiten VBahn eingestellt worden sind. In diesem Fall kann der 
Bediener eines der Kcnnlinienfelder auswahlen und der 
Leitstandsrechner 40 wird jeweils fur alle Bahngeschwin- 
digkeiten v Bahn eine konstante Rachendeckung in alien 40 
Farbzonen 30 bis 33 erzeugen. Voraussetzung ist also, daB 
mehrere Kennlinien felder mit verschiedenen als mittlere 
Flachendeckungen angcnommenen Rachendeckungen vor- 
handen sind, so daB der Bediener ein Kennlinienfeld aus- 
wahlt, in dem die mittlere Rachendeckung beispielsweise 45 
20% oder 25% Flachendeckung ist und die anderen Ra- 
chendeckungen sich analog zu der in Fig. 4 dargestellten 
Weise druckgeschwindigkcitsabhangig andern. 

Die Voraussetzungen fur die Justierung gemaB der Erfin- 
dung ist, daB die Hochlaufkurve des Farbwerks bei einer 50 
mittleren Rachendeckung zunachst ohne Zugabe des 
Feuchtmittels einjustiert wird. Auch die Anpressung der 
Farbwerks- und der Feuchtwerkswalzen, d. h. die Abplat- 
tung muB nach der Einstellvorschrift des Druckmaschinen- 
hers tellers eingestellt werden. Insbesondere gilt dies fur die 55 
Filmwalze in dem Fall, daB das Farbwerk 7 ein Filmfarb- 
werk ist. Danach wird die Hochfahrkurve des Feuchtwerk 8 
bestimmt. Dabei haben die Farbzonenmesser 3 eine Einstel- 
lung, wie sie ublicherweise bei den Drucksujets zu erwarten 
ist, die von der Druckmaschine gedruckt werden sollen. 60 
Nach der Einstellung der Feuchtwerks-Hochfahrkurve wird 
vorzugs weise die Null-Stellung der Farbzonenmesser 3 
nachjustiert. Weitere Voraussetzungen fur den Justiervor- 
gang sind, daB die Druckmaschine 1 betriebswarm ist und 
daB Standardverbrauchsstoffe verwendet werden. Hierzu 65 
gehort beispielsweise der Alkoholgehalt des Feuchtmittels. 
Das Kennlinienfeld 34 gilt jeweils fur eine bestimmte Pa- 
piersorte, beispielsweise LWC-Papier oder ein B-S toff-Pa- 



pier, also ein ungestrichenes Naturpapier. Ebenso sind die 
Viskositat und die Ziigigkeit der Druckfarbe fiir die Einstel- 
lung der gewiinschten Flachendeckung von Bedeutung. 

Sowohl wahrend des einmaligen Justiervorgangs als auch 
wahrend des Betriebs der Druckmaschine 1, bei dem diese 
verschiedene Drucksujets druckt, kann die Rachendeckung 
der Farbzonen 30 bis 33 mittels eines beispielsweise opti- 
schen Sensors 42 (Fig. 1) gemessen werden, der entweder 
an dem Formzylinder 6 angeordnet ist oder der die Rachen- 
deckungen des gedruckten Druckprodukts, beispielsweise in 
besonderen Kennfeldern, ausmiBt und der seine MeBergeb- 
nisse an den Leitstandsrechner 40 weiterleitet. Alternativ 
lassen sich die Flachendeckungen 30 bis 33 fiir alle Farbzo- 
nen auch aus den Bilddaten des Rasterbildprozessors bei der 
Druckformherstellung gewinnen. 

Durch die Erfindung wird ein Verfahren zum Einrichten 
der Einfarbung in einer Rotationsdruckmaschine 1 fiir den 
Fortdruck geschaffen. Die Rotationsdruckmaschine 1 weist 
ein Farbwerk 7 und ein Feuchtwerk 8 auf. Die von einem 
Farbduktor 10 ubertragene Farbmenge wird zonenweise 
uber Farbzonenmesser 3 eingestellt. Bei abgeschaltetem 
Feuchtwerk 8 wird zunachst die Hochlaufkurve des Farb- 
werks 7 bei einer vollflachigen mittleren Rachendeckung 31 
justiert, so daB sich fur alle Druckgeschwindigkeiten eine 
gleichbleibende Farbdichte auf dem Bedruckstoff 2 ergibt. 
AnschlieBend wird die Hochlaufkurve des Feuchtwerks 8 
eingestellt, wobei die Farbzonenmesser 3 in verschiedenen 
Stellungen stehen, die den Rachendeckungen 30 bis 33 ei- 
nes ublicherweise mit der Druckmaschine 1 zu druckenden 
Drucksujets entsprechen. Die Justierung erfolgt derart, daB 
die Farbzonen 31 mit mittlerer Rachendeckung fur alle 
Druckgeschwindigkeiten v Bahn eine gleichbleibende Farb- 
dichte auf dem Bedruckstoff 2 liefern. Die Rachendeckun- 
gen in den nicht die mittleren Rachendeckungen 31 aufwei- 
senden Farbzonen 30, 32 und 33 werden bei verschiedenen 
Druckgeschwindigkeiten v Bahn gemessen. Aus der Abwei- 
chung der gemessenen Rachendeckung von der Soll-Ra- 
chendeckung wird ein MaB fur die Nachstcllung der Farbzo- 
nenmesser 3 gewonnen. Fiir jede der Rachendeckungen 30, 
32 und 33 werden Kennlinien 34 bis 39 fur die von der 
Druckgeschwindigkeit VBahn abhangige Nachstellung der 
Farbzonenmesser 3 gewonnen. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Einrichten der Einfarbung fiir den 
Fortdruck bei einem Flachdruckverfahren in einer Ro- 
tationsdruckmaschine (1) mit einem Feuchtwerk (8) 
und einem Farbwerk (7), in dem die von einem Farb- 
duktor (10) ubertragene Farbmenge uber Farbzonen- 
stellmittel (3) zonenweise einstellbar ist, wobei zu- 
nachst, wahrend das Feuchtwerk (8) abgeschaltet ist, 
die Hochlaufkurve des Farbwerks (8) bei einer vollfla- 
chigen, einer mittleren Rachendeckung entsprechen- 
den Offnung samtlicher Farbzonen derart justiert wird, 
daB sich fur alle Druckgeschwindigkeiten eine gleich- 
bleibende Farbdichte auf dem Bedruckstoff (2) ergibt, 
wobei anschlieBend, wahrend die Farbzonenstellmittel 
(3) in verschiedenen Stellungen stehen, die verschiede- 
nen Rachendeckungen (30 bis 33) entsprechen, und ei- 
nige der Farbzonenstellmittel (3) die der mittleren Ra- 
chendeckung (31) entsprechende Offnung aufweisen, 
die Hochlaufkurve des Feuchtwerks (8) derart justiert 
wird, daB die Farbzonen mit mittlerer Flachendeckung 
(31) fur alle Druckgeschwindigkeiten eine gleichblei- 
bende Farbdichte auf dem Bedruckstoff (2) liefern, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Rachendeckungen 
(30, 32, 33) in den nicht die mitdere Rachendeckung 
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(31) aufweisenden Farbzonen bei verschiedenen 
Druckgeschwindigkeiten (v 4 , v 5 , V6» . . .) gemessen 
werden und daB aus der Abweichung der gemessenen 
Flachendeckung von der Soll-Flachendeckung fiirjede 
gewunschte, von der mittleren Flachendeckung (31) 5 
abweichende Flachendeckung (30, 32, 33) eine Kennli- 
nie (34-39) fur die von der Druckgeschwindigkeil (v 4 , 
V5, vg, . . .) abhangige Nachstellung der Farbzonenstell- 
mittel (3) gewonnen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 10 
net, daB die Flachendeckung auf dem Bedruckstoff (2) 
oder auf der auf dem Fonnzylinder (6) aufgebrachten 
Druckform des Drucksujets, das fur die Erstellung der 
Hochlautarve des Feuchtwerks (8) verwendet wird, 
mittels eines Sensors (42) gemessen wird. 15 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Soll-Flachendeckung der Farbzonen wah- 
rend der Erstellung der Hochlaufkurve des Feucht- 
werks (8) aus von dem Bediencr vorgegebenen Wcrten 
fur die Flachendeckung bei einer bestimmten, von dem 20 
Bediener beliebig auszuwahlenden Druckgeschwin- 
digkeit oder anhand der Daten fur die Flachendeckung, 
die der Druckformhersteliung zugrunde liegen, d. h. 
der Rasterbild-Prozessor-Bilddaten, gewonnen wird. 

4. Verfahren zum Drucken in einer nach einem der An- 25 
spriiche 1 bis 3 eingerichteten Rotationsdruckmaschine 
(1), dadurch gekennzeichnet, daB eine Steuerung der 
Rotationsdruckmaschine (1) fur jeden Druckauftrag 
auftragsbezogen fur das Farbwerk (7) die Farbzonen 
mittlerer Flachendeckung (31), insbesondere einer Fla- 30 
chendeckung von 30%, als Basis fur die von der 
Druckgeschwindigkeit (v 4 , v 5 , v$, . . .) abhangige 
Nachstellung der Farbzonenstellmittel (3) in den eine 
von der mittleren Flachendeckung (31) abweichende 
Flachendeckung (30, 32, 33) aufweisenden Farbzonen 35 
entsprechend den aufgenommenen und abgespeicher- 
ten Kennlinien (34-39) auswahlt und die Farbzonen- 
messer (3) in dicsen Farbzonen (3) entsprechend der 
Druckgeschwindigkeit (v 4 , v 5 , ve, . . .) einstelit. 

5. Verfahren zum Drucken in einer nach einem der 40 
Verfahren gemaB einem der Anspriiche 1 bis 3 einge- 
richteten Rotationsdruckmaschine (1), dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Bediener der Druckmaschine fur 
jeden Druckauftrag auftragsbezogen fiir das Farbwerk 
(7) die Farbzonen mittlerer Flachendeckung (31), ins- 45 
besondere einer Flachendeckung von 30%, als Basis 
fiir die von der Druckgeschwindigkeit (v 4 , v 5 , v 6 , . . .) 
abhangige Nachstellung der Farbzonenstellmittel (3) in 
den eine von der mittleren Flachendeckung (31) abwei- 
chende Flachendeckung (30, 32, 33) aufweisenden 50 
Farbzonen entsprechend den aufgenommenen und ab- 
gespeicherten Kennlinien (34-39) auswahlt und die 
Farbzonenstellmittel (3) in diesen Farbzonen (3) ent- 
sprechend der Druckgeschwindigkeit (v 4 , v 5 , v 6 , . . .) 
einstelit. 55 
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